D120 Soss

82 5%

Q78

A

oSl

®5.1

n.12 fori passanti

M5x0.8
n. 4 fori prof. 8

n.4 fresature
@ 4 prof. 5

| — —l )
5 ¥
é .éL::A\L\L\L‘LJ‘I::::::::::::::::::::::::::::ﬁ{}jk/; é.//é * o~
29 | | T 777777777777777777777777777777 78 ; ;
go b @: o <
e} I I } } : :
0 o R >
S 2 Pl ‘ Pl
N o &
R R
= | { L H R
L] HEREEEN ]
| | L | |
ﬂj—L <o = 30 +0.10
Cavom.7 ©130 + 100 +0.15
fipo SLS-0140 MATERIALE ACCIAIO INOX | "|100 = 300 +0.25
PORTATA kg. 20.000 ;| 300 - 500 2050
SENSIBILTA' 1.5 mV/V 5 |[oro/ate H o
peso kg. 2,066 CELLA A TAGLIO N D\SEGNOA 701 foglio 1
@—B Dote 04.02.2002 | mod. BLK 20.000 , : o
dimens. in mm.|Scalq 1 'NGOMBRO disegnato controllato
MATERIALE GREZZO
TRATTAMENTO

FINITURA LAVORAZ. . i

PROPRIETA’ METIOR srl VIETATA LA RIPRODUZIONE ANCHE PARZIALE SENZA PREVIA AUTORIZZAZIONE
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